Ziircher Hochschule
fiir Angewandte Wissenschaften

School of

Engineering
aw ZPP Zentrum fir Produkt-

und Prozessentwicklung

Tagungsort und Kosten
Zurcher Hochschule fir Angewandte Wissenschaften, Gebaude LP, 8400 Winterthur

Dauer 14.00 - 17.30 Uhr mit anschliessendem Apéro
Teilnahmegebihr inkl. Apéro jeweils CHF 160.-

Symposien

Moderne Fertigungstechniken erleben
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assensyoly

School of
Engineering

ZPP Zentrum fir Produkt- und
Prozessentwicklung
Tossfeldstrasse 13

8401 Winterthur

Tel. +4158 934 74 44
Fax +41 5893574 44

E-Mail: rene.klopfer@zhaw.ch
www.zpp.zhaw.ch

Winterthur Téssfeld

LP Departement T
ZPP (ehemals CIM)

LT Technopark Winterthur
(TPW)

Ziircher Fachhochschule www.zhaw.ch




Moderne Fertigungstechniken aktiv erleben

Das Zentrum fir Produkt- und Prozessentwicklung (ZPP) der Ziircher Hochschule fiir Angewandte Wis-
senschaften in Winterthur (ZHAW) befasst sich intensiv mit den einzelnen Prozessen im ,Leben” von
Produkten. Dabei nimmt, neben der theoretischen Behandlung des Themas, vor allem der Praxisbezug
einen hohen Stellenwert ein. Im ZPP stehen Mittel und Werkzeuge zur Abbildung der integrierten Pro-
zesskette, vom 3D-CAD-Modell bis hin zur Umsetzung diverser Fertigungsverfahren, zur Verfigung. Auf
modernen Werkzeugmaschinen

konnen Fertigungsprozesse analysiert und optimiert werden. Fiir Industriepartner aus verschiedenen
Bereichen wie Luftfahrt und Fahrzeugbau fertigt das ZPP komplexe Prototypen.

Unsere Erfahrungen vermitteln wir lhnen in zwei spezifischen Symposien. Bei einem anschliessenden

Apéro konnen Sie Ihre Erfahrungen mit anderen Teilnehmenden austauschen
und ihr Netzwerk erweitern.

Symposium Fertigungsgerechtes Konstruieren
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Unter fertigungsgerechter Konstruktion versteht man
Produktionsgestaltungsmassnahmen, die eine méglichst
einfache Fertigung und damit die Minimierung von Ferti-
gungskosten und -zeiten, sowie die Einhaltung fertigungs-
abhangiger Qualitatsmerkmale ermdglichen. Mogliche
Massnahmen werden in verschiedenen Vortragen vertieft
betrachtet.
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Ziele

- Erhéhung der Prozesssicherheit zur Reduzierung der Fehleranfalligkeit
- Einsatz eines geeigneten Fertigungsverfahrens

- Grenzen von Fertigungsverfahren

Durchfiihrung
Donnerstag 31.Mai 2012
Anmeldeschluss: Freitag 18.Mai 2012

Symposium Grenzen der Bearbeitung erleben

Bei der spanabhebenden Bearbeitung stellt sich immer wieder die Frage nach dem gerade noch Machba-
ren. Krafte, Momente und Schwingungen am Werkstiick, Werkzeug, der Aufspannung und der Maschine
setzen physische Grenzen. Im Rahmen des Symposiums werden diese Grenzen beim Frasen und Drehen
an der Maschine aufgezeigt und mit Hilfe unserer Schnittkraftmessanlage gemessen. Gemeinsam ausge-
arbeitete Verbesserungsvorschlage werden direkt umgesetzt und die Resultate verglichen.
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Acquisition Parameters

Wessuring Time: 1205
Sample Rate: 2000 Hz

cles:
Delay Time: 00s

Ziele

- Erhéhung der Prozesssicherheit zur Reduzierung der Fehleranfilligkeit
- Einsatz eines geeigneten Fertigungsverfahrens

- Grenzen von Fertigungsverfahren

Durchfiihrung
Donnerstag 26.Januar 2012
Anmeldeschluss: Freitag 13.Januar 2012



